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PLANCHE DE GLISSE ET PROCEDE DE FABRICATION D 'UNE TELLE 
PLANCHE DE GLISSE 

Domaine technique 

5 L'mvention se rattache au domaine des sports de glisse sur neige. Elle vise 
plus particulierement une nouvelle structure de planche de glisse, c'est-a-dire de 
ski alpin ou derives, tel que ski nordique, ainsi que de surf des neiges. Elle vise 
plus particulierement une nouvelle structure de planche, et un procede de 
fabrication associe, qui permettent de realiser des planches a noyau injecte dont la 

10 face superieure presente des effets de reliefs marques, et dont la structure interne 
comporte des renforts rigides. 

Techniques anterieures 

De facon generale, les planches de glisse possedent un noyau qui "est realise 
15 soit en pre-element, soit a partir d'operations d'injection et de moulage pendant 
lesquelles des composants chimiques sont introduits dans un moule, et ieagissent 
de maniere a s'expanser pour former le noyau in situ. Plus precisement, cette- 
expansion a lieu dans le volume defini entre deux couches exterieures superieure et 
inferieure fonnant respectivement la couche superieure de protection de_fa .planche i 
20 et la se'melle de glisse, ainsi que des elements de renforcement lateraux, formant 
tout ou partie des chants. Lors de l'injection, et de l'expansion qui s'ensuit, ces 
differents elements sont plaques contre la matrice et le couvercle du moule. 

De facon generale, les proprietes mecaniques des skis injectes sont 
25 directement liees a l'utilisation de renforts internes qui presentent generalement 
une forte rigidite. Ce type de renfort est generalement realise soit en metal, soit a 
base de materiaux fibreux, et notamment par des stratifies qui peuvent etre a base 
- -de fibres de verre. Le choix des. materiaux, ainsi que les dimensions du renfort et 
son positionnement au . sein du noyau, sont preponderants pour obtenir les 
30 caracteristiques mecaniques voulues. ; 
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Du fait egalement que lorsque le noyau s'expanse, il repousse vers l'exterieur 
tous les elements contenus dans le volume qu'il remplit. Tous les renforts 
sensiblement plans connus a ce jour sont generalement disposes soit au contact de 
la conche formant la semelle ou la couche superieure de protection, eventuellement 
5 avec Interposition d r autres renforts speciflques. Pour assurer un bon 
positionnement du renfort au cours de Toperation d'injection, ce dernier est 
generalement colle prealablement sur la couche exterieure au contact de laquelle 
elle vient, ce qui evite le deplacement de ce renfort lors du mouvement de la 
mousse de polyurethanne. 

10 

Un probleme se pose avec des planches de glisse dont la face superieure n'est 
pas strictement plane, mais au contraire comporte des evidements et autres 
bossages. En effet, dans ce cas, il n'est pas possible au renfort rigide de se 
deformer pour epouser la forme exterieure de la planche. Une solution a ce 

15 probleme a ete proposee par le Demandeur dans le document FR 2 818 915. Cette 
solution consiste a realiser des ouvertures au sein du renfort rigide pour permettre a 
la couche superieure de protection de se deformer selon le volume souhaite, sans 
deformer de maniere ti'op importante le renfort proprement dit Ces ouvertures 
peuvent etre completes, favorisant alors le passage de.la mousse de polyurethanne. 

20 Ces ouvertures peuvent egalement etre partielles de maniere a autoriser la 
deformation locale du renfort qui reste colle sous la couche superieure de 
protection; 

Ces solutions presentent toutefois quelques inconvenients, puisqu'il est 
25 difficile de limiter de fa<?on precise le passage de la mousse constituant le noyau. 
Ce probleme d'etancheite penalise la precision dans la reproductibilite des formes. 
D f autre part, ces solutions obligent le renfort a etre situe immediatement au- 
dessous de la couche superieure de protection. Or, il peut s'averer interessant de 
positiormer le renfort a line hauteur intermediaire, et non pas directement en 
30 dessous de la couche superieure de protection ou directement au-dessus de la 
semelle. - ■ ■ ■ • 
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Une autre solution permettant l'eloignement du renfort des couches 
exterieures proposee par le document FR 2. 312 273, consiste a perforer le renfort 

5 rigide sur toute sa surface afin de laisser passer la mousse de part et d'autre. Cette 
solution presente l'inconvenient que la realisation d'ouvertures dans le renfort 
produit inevitablement une diminution au moins locale de la raideur du renfort. 
Ainsi, dans le cas de renforts fibreux, les decoupes realisees dans le renfort 
rompent la continuite de certaines fibres, et diminuent done la resistance globale 

10 du renfort. 

Un probleme que se propose de resoudre l'invention est celui de pouvoir 
utiliser des renforts dont la hauteur est optimisee pour conferer une raideur 
' specifique a la planche. Un autre probleme est celui de conserver au renfort ses 
15 proprietes intrinseques de maniere a influer sur la raideur de la planche de la 
. -maniere souhaitee. 

Expose de l'invention . i. 

L'invention concerne done une planche de glisse qui comporte de^facon 

20 cpnnue : - . • / 

■ • m • ■ un noyau injecte en mousse de polyurethanne, 

■ des elements de renforcement lateraux formant tout ou partie des chants 
de la planche ; 

au moins un renfort interne se presentant en forme d f une couche pleine ; 
25 deux couches exterieures, a savoir une couche inferieure formant la 

semelle ; et une couche superieure formant la couche de protection de la 

planche. - 

j- » . ^ * 

Conformement a l'invention, cette planche se caracterise en ce que le renfort 
30 interne repose sur des evidements prevus a .cet effet dans chacun des elements de 
renforcement lateral. Ce renfort interne presente egalement des echancrures sur ses 
bords lateraux, de sorte qu'il est traverse au niveau des echancrures par le noyau 
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injecte, qui emplit ainsi au moins partiellement le volume defmi entre le renfort 
interne et au moins une des couches exterieures. 

Autrement dit, le renfort caracteristique s'etend sur la totalite de la largeur de 
5 ia planche, a ['exception des zones echancrees qui mettent en communication les 
volumes situes en-dessus et en-dessous du renfort, pour permettre la circulation de 
la mousse s'expansant lors de la formation du noyau. 

II est done ainsi possible de disposer le renfort a une hauteur precise et 
10 calculee en fonction des caracteristiques mecaniques souhaitees par la planche. 

En outre, en permettant a la mousse de polyurethane de se repandre 
notamment au-dessus du renfort en le traversant par ses lisieres, il est possible de 
dormer a la forme superieure de la planche une configuration non plane, avec une 
15 grande liberte dans les differents volumes, bossages et autres evidements que Ton 
souhaite realiser. Le renfort caracteristique n'est pas de forme par la presence de ces 
differents volumes supplementaires, et conserve done l'integralite de ses 
caracteristiques mecaniques. 

20 Ainsi, il est possible de disposer le renfort soit en partie superieure, soit en 

partie inferieure du noyau. Ainsi, lorsque le point d'injection se situe 'en dessous du 
renfort, cette mousse se r6pand en passant au-dessus du renfort, et remplit le 
volume situe en-dessous de la couche superieure de protection. A Tinverse, lorsque 
le point d'injection est situe au-dessus du renfort, la mousse de polyurethane se 

25 rep and et s'expanse en passant en-dessous du renfort, et en venant au contact-de la 
semelle. ■ * 

Avantageusement en pratique, les echancrures realisees dans le renfort 
peuvent etre decalees* longitudinalement d'un bord a : l'autre du renfort, pour que 
30 celui-ci conserve une' largeur minimale suffisante pour conserver une rigidite 
voulue. Ainsi sur toute sa longueur, le renfort est mainteriu soit d'un cote, soit de 
l'autre, ce qui evite sa deformation vers le haut ou vers le bas. 



1 er depot 



5 

En pratique, le renfort interne peut cooperer avec les elements de 
renforcement lateral a differents niveaux. 

5 Ainsi, le renfort peut reposer sur un evidement formant un epaulement realise 
soit en partie superieure, soit en partie inferieure de l'element de renforcement 
lateral, voire encore dans un evidement en forme de rainures realise sur la face 
interne de l'element lateral, a un niveau intermediaire. 

10 Dans le cas ou le renfort repose dans un evidement sur une partie superieure 
de l'element de renforcement lateral, il peut recevoir par dessus le contact de la 
couche superieure de protection. 

: - En pratique, le renfort interne peut etre de natures tres variees, et notarnment 
15 a base d'un materiau stratifie fibreux, ou bien encore d'un materiau metallique.^ 

Comme deja evoque, l'invention concerne egalement un procede de^ 
fabrication par injection ou moulage d'une planche de glisse qui comporte de facon 
connue des elements de renforcement lateraux formant tout ou partie des chants de 

20 • la planche, des couches exterieures formant la semelle et la couche superieure de 
- protection, ainsi qu'au moins un renfort interne. Le procede met en ceuvre une 
etape d'injection in situ de composants reagissant chimiquement pour constituer 
une. mousse s'expansant en vue de former le noyau de la planche. Le procede 
conforme a l'invention se caracterise en ce que, lors de la mise en place des 

25 differents .elements constitutifs de .la planche dans le moule, on bloque le renfort 
interne dans des evidements realises a cet effet dans les elements de renforcement 
lateraux. 

Ce renfort interne presente des echancrures laterales mettant en 
30 communication les volumes defmis au-dessus et en-dessous du renfort de maniere 
a permettre une circulation de la mousse s'expansant lors de la formation du noyau. 
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Description sommaire des figures 

La maniere de realiser 1'invention ainsi que les avantages qui en decoulent 
ressortiront bien de la description du mode de realisation qui suit, a l'appui des 
figures annexees dans lesquelles : 
5 La figure 1 est une vue de dessus d'un renfort interne conformement a 

Tinvention. 

La figure 2 est une vue en perspective sommaire illustrant la mise en place 
d'une partie des elements constitutifs d'un ski dans le moule de fabrication. 

La figure 3 est une vue en coupe transversale du ski illustre a la figure 2, juste 
10 avant Foperation d'injection. 

La figure 4 est une vue en coupe transversale d'un ski realise selon une 
variante d'execution. 

Maniere de realiser rinvention 

15 Comme deja evoque, Tinvention repose sur ^integration a Tinterieur d'une 

planche de glisse d'un renfort caracteristique, presentant une geometrie dont la 
figure 1 constitue un exemple. 

Un tel renfort presente une largeur sensiblement egale a celle de la planche, 
20 et une longueur qui correspond a la longueur dans laquelle on souhaite qu'il 
s'etende le long du ski. . 

Ce renfort (1) presente de multiples echancrures (2, 3) reparties sur chacun 
des cotes du renfort, et separe par des portions rectilignes (4, 5). En pratique, ces 
25 encoches (2, 3) presentent une longueur L de Tordre de 15 a 60 nun, et une largeur 
t de Tordre de quelques millimetres, typiquement de 2 a 6 mm de large; • 

Dans la forme iilustree, les encoches (2, 3) sont disposees de part et d'autre 
du renfort, et decalees les unes par rapport aux autres de telle sorte que la largeur 
30 du renfort n'est diminuee que de la largeur d'une seule encoche. - : .... 
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La mise en place du renfort s'effectue conime illustre aux figures 2 et 3. 
Ainsi, on met en place dans un fond (10) de moule, les differentes elements 
constituant fensemble inferieur de la planche, a savoir la semelle (11), ainsi que les 
carres (12). Differents renforts peuvent etre mis en place directement au-dessus de 
5 la semelle, sans interferer avec la presente invention. 

Par la suite, les elements de renforcement (13, 14) sont disposes au-dessus 
des carres (12), en bordure du logement du moule (10). Dans la forme illustree, ces 
elements de renforcement presentent egalement des ailettes (15) permettant leur 
10 blocage en position dans le moule. 

De maniere caracteristique, ces elements de renforcement presentent un 
evidement realise au niveau de leur coin superieur interne. Cet evidement (16) 
forme un epaulement sur lequel peut reposer la lisiere (4, 5) du renfort (1). 

15 : • 

. Les echancrures (3) du renfort (1) definissent un passage entre le volume (20) 
situe en-dessous du renfort (1) et le volume (21) situe au-dessus. 

Ce volume superieur est limite par une couche superieure de protection (23). 

20 On observe que le couvercle du moule (18) presente des evidements permettant de 
definir les bossages (26, 27) sur la planche. Lors de l'injection des differents 
constituants reagissant pour former la mousse de polyuretbane, ces derniers se 
repandent en se propageant dans le volume (20) situe en-dessous du renfort (1), et 
en passant par les differentes echancrures (2, 3) dans le volume superieur (21), de 

25 ..maniere a repousser la couche de protection (23) contre le fond du couvercle du 
moule. Le renfort (1) est maintenu en position du fait qu'elle re?oit le contact de la 
couche superieure de protection au niveau des elements de renforcement (13, 14). 

Selon une variante de realisation illustree a la figure 4, le renfort (1) est 
30 positionnee a un niveau intermediaire de la hauteur de la planche. Pour ce faire, il 
est mis en place a 1'interieur de rainures (36) dans lesquelles les portions planes 
(4, 5) peuvent s'integrer. Dans ce cas, lorsque l'injection se fait soit au-dessus, soit 
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au-dessous du renfort, le passage (37) permet la communication entre les volumes 
superieurs (30, 31), et done une repartition homogene de la mousse de 
polyurethane. 

5 ll ressort de ce qui precede que les planches conformes a I'invention 

presentent Tavantage de posseder des renforts qui sont positionnes de maniere 
optimisee a la hauteur necessaire pour conferer la rigidite souhaitee. La presence 
de ces renforts permet toutefois le passage de la mousse de polyurethane qui 
permet de realiser au niveau de la face superieure de la plancl\e des volumes et des 
1 0 formes tres variees, sans degrader les performances mecaniques du renfort. 
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REVENDICATIONS 

1/ Planche de glisse comportant : 

■ un noyau injecte en mousse de polyurethane ; 

. 5 . ■ des elements de renforcement lateraux (13, 14) formant tout ou partie des 
chants de la planche ; 

■ au mo ins un renfort interne (1) se presentant en forme d'une couche 
pleine ; 

■ deux couches exterieures .formant la semelle (11) pour la couche 
10 inferieure et la couche de protection (23) pour la couche superieure. 

caracterisee en ce que le renfort interne (1) repose sur des evidements (16) prevus 
a cet effet dans chacun des elements de renforcement lateral (13, 14), ledit renfort 
interne presentant des echancrures (2, 3) sur ses bords lateraux, de sorte qu'il est 
traverse au niveau desdites echancrures par le noyau injecte qui emplit ainsi au 
15 moins partiellement le volume (21) deftni entre le renfort interne (1) et au moins, 
une des deux couches exterieures (23), 

21 Planche de glisse selon la revendication 1, caracterisee en ce que le noyau 
emplit au moins partiellement le volume defini entre le renfort interne et la couche 
20 superieure de protection. 

3/ Planche de glisse selon la revendication 1, caracterisee en ce que le noyau 
emplit, au moins partiellement le volume defini entre le renfort interne et la couche 
inferieure formant la semelle. 

25 

4/ Planche de glisse selon la revendication 1, caracterisee en ce que les echancrures 
(2, 3) realisees dans le renfort interne (1) sont decalees longitudinalement d'un 
bord a l'autre dudit renfort. 

30 5/ Planche de glisse selon la revendication 1, caracterisee en ce que le renfort 
interne repose sur un evidement formant un epaulement realise en partie superieure 
de l'element de renforcement lateral. 
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6/ Planche de glisse selon la revendication 1, caracterisee en ce que le renfort 
interne est bloque par nn evidement formant un epaulement realise en partie 
inferieure de Telement de renforcement. 

5 

7/ Planche de glisse selon la- revendication 1, caracterisee en ce que le renfort 
interne repose dans un evidement en forme de rainure (3, 6) realise sur la face 
interne de Telement lateral de renforcement. 

10 8/ Planche de glisse selon la revendication 5 5 caracterisee en ce qu'au niveau des 
elements de renforcement lateral (13, 14),-la couche superieure de protection (23) 
repose au moins en partie sur le renfort interne. 

9/ Planche de glisse selon la revendication 1, caracterisee en ce que le renfort 
15 interne est a base d'un materiau stratifie fibreux. 

10/ Planche de glisse selon la revendication 1, caracterisee en ce que le renfort 
interne est a base dun materiau metallique. 

20 11/ Procede de fabrication par injection/moulage d'une planche de glisse 
comportant des elements de renforcement lateraux formant tout ou partie des 
chants de la planche des couches exterieures et au moins un renfort interne, ledit 
procede mettant en oeuvre une etape d'injection in situ de composants reagissant 
chimiquement pour constituer une mousse s'expansant en vue de former le noyau 

25 de la planche, caracterise en ce que lors de la mise en place des differents elements 
constitutifs de la planche dans le moule, on bloque le renfort interne dans des 
evidements realises a cet effet dans les elements de renforcement lateraux, ledit 
renfort interne presentant des echancrures laterales mettant en communication les 
volumes definis au-dessus et en dessous dudit renfort, de maniere a permettre une 

30 circulation de la mousse s l expansant lors de la formation du noyau. 
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